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1 - DOCUMENTOS A CONSULTAR



ALAF 0-016-Manual de procedimiento para la Homologación Técnica

ALAF 0-017-Aranceles para la Homologación Técnica

ALAF 2-008-Zapatas de fundición - Medidas

ALAF 2-012-Zapatas de composición - Medidas. 

ALAF 2-013-Zapatas de composición - Requisitos.

ALAF 2-014-Freno Manual.

ALAF 2-020-Equipamiento de freno.

ALAF 2-021-Homologación..

AAR 461-76-Performance Specificatión for single capacity freight brakes.

AAR 464-78-Performance Testing Procedure for freight brakes on a 150 Car

                        Test    Rack.

AAR 462-78-Specification for aproval of freight car air brake control valve

                        interchange service.



2 - OBJETO



2.1-	Establecer las características de intercambiabilidad que deben cumplir los equipos de freno de aire comprimido para los vagones destinados al tráfico internacional en la trocha 1435.



















3 - DEFINICIONES	 



3.1-	Freno de aire comprimido. Combinación de elementos operados a aire comprimido y controlados manual, hidráulica, neumática o eléctricamente que regulan los medios por los cuales se retarda la velocidad de un vagón o se detiene.



3.2-	Equipo de freno. Es el que permite transformar en forma controlada la energía neumática en trabajo aplicado a la timoneria, no incluyendo a ésta.



3.3-	Características operativas.



3.3.l-	Aplicación de freno. Es la operación mediante la cual se aplica un esfuerzo frenante de las zapatas contra las ruedas.



3.3.2-	Aflojamiento de freno. Es la operación mediante la cual se disminuye o anula el esfuerzo frenante de las zapatas contra las ruedas.



3.3.3-	Porcentaje de freno. Es la relación porcentual entre la suma de los esfuerzos aplicados a las zapatas contra las ruedas y la tara del vagón o el peso total del mismo.



3.3.4-	Presión de conducto principal. Es la presión del aire comprimido en el conducto principal.



3.3.5-	Presión de cilindro. Es la presión del aire comprimido en el cilindro de freno.



3.3.6-	Porción de servicio. Es la parte del distribuidor que produce la aplicación de servicio.



3.3.7-	Porción de Emergencia. Es la parte del distribuidor que produce la aplicación de emergencia..



3.3.8-	Promoción de aflojamiento. Es la parte del distribuidor que produce el aflojamiento.

















3.3.9-	Reducción de Servicio. Una disminución en la presión de la tubería de freno en un grado suficientemente rápido como para colocar la válvula de control en la posición de servicio, pero no tan rápido como para colocarla en la posición de emergencia.



3.3.10-	Aplicación de servicio. Es una aplicación de freno que resulta de una o más reducciones de servicio, el total de los cuales no excede una reducción plena de servicio.



3.3.11-	Reducción plena de servicio. Es una reducción de servicio suficiente como para producir la igualación de la presión entre el depósito auxiliar y el cilindro de freno.

  

3.3.12-	Aplicación plena  de servicio. Es la aplicación de freno que resulta de una o más reducciones en la presión de la tubería principal, capaces de originar una reducción plena  de servicio.



3.3.13 - Reducción de emergencia. Es una reducción total de la presión en la tubería principal y de un grado suficientemente rápido como para que la válvula de control (o distribuidor) actúe en la posición de emergencia.



3.3.14 - Aplicación de emergencia. Es la aplicación que resulta de una reducción de emergencia.



3.3.15 - Aflojamiento. Es un incremento en la presión en la tubería principal, en una cantidad y una velocidad suficiente, para que actúe la válvula de control o las válvulas, en la posición de aflojamiento por el cual se elimina la presión en el cilindro de freno.



3.3.16 - Aflojamiento acelerado. Es la parte de la válvula de control cuya función permite admitir el aire desde el cilindro y el depósito auxiliar dentro de la tubería principal provocando un movimiento más rápido para aflojar las válvulas de control.



3.3.17 - Posición de carga. Es la posición de la válvula de control que produce la carga del depósito auxiliar y de emergencia.



	





	







	Después de una aplicación de servicio:



		La válvula de control comunica al depósito de emergencia con la tubería principal acelerando o recargando.



	Después de una aplicación de emergencia:



		La válvula de control comunica al cilindro de freno con la tubería principal acelerando o recargando.



3.3.18 - Propagación rápida del servicio. Es la función del distribuidor mediante la cual una disminución de servicio proporciona una reducción local controlada de la presión a fin de acelerar el proceso de propagación de la caída de la presión.



3.3.19 - Propagación rápida de emergencia.. Es la función del distribuidor mediante la cual una disminución rápida de la presión en el conducto principal provocada por una reducción de emergencia, proporciona una reducción local total y casi instantánea  de la presión, a fin de acelerar el proceso de propagación de la caída de presión.



4 - REQUISITOS



4.1   -	Distribución o válvula de control. Los distribuidores o válvulas de control deberán reunir los siguientes requisitos.



4.1.1 -	Cumplir lo estipulado en la Norma AAR-461-76.



4.1.2 -	Cumplir los ensayos que establece la Norma AAR-464-78.



		Estos ensayos deberán realizarse en un banco de pruebas que responda a la Norma AAR-S-463.



		Este ensayo lo podrá realizar cualquiera de las redes ferroviarias miembros de ALAF dando conocimiento al resto de las mismas.



		Todos los repuestos utilizados en el mantenimiento del equipo de freno deben ser originales o de funcionalidad probada u homologados cuando se implemente el sistema por ALAF. Los elementos utilizados deberán incluir la identificación del fabricante, la fecha de fabricación y un número de serie.









5 - APROBACIÓN



5.1   -	Válvulas de control que no posean certificación AAR.



5.1.1 - 	Todo fabricante de válvulas de control que no posea certificación AAR  y que haya aprobado los requisitos indicados en 4.1.1 y 4.1.2 deberá entregar 30 válvulas de control para ser ensayadas en servicio, en condiciones operativas  exigidas, durante treinta meses. En dicho lapso no deberán verificarse fallas en servicio, ni requerirá intervenciones de mantenimiento o reparación. Esta condición rige para obtener el certificado de aprobación limitada del usuario.



5.2  -	Válvulas de control que posean certificación AAR. Directamente. Las válvulas de control que sean producidas por fabricantes que hayan obtenido la certificación AAR directamente, pueden obtener el certificado de aprobación ilimitada, del usuario siempre que acrediten dicha certificación mediante la documentación probatoria correspondiente.



5.3   -	Válvulas de control que posean certificación AAR a través de sus licenciatarias. Las válvulas de control que sean producidas bajo licencia y cuya licenciataria acredite la certificación AAR, para obtener el certificado de aprobación limitada del usuario, deberá presentar la siguiente documentación:



		- Contrato de licencia debidamente legalizado

		- Documentación probatoria de la certificación extendida por la AAR.



5.4  -	En todos lo casos considerados, el fabricante deberá entregar la siguiente documentación adicional:



		- Planos de conjunto

		- Planos del despiece conteniendo el número de referencia de cada

		  pieza componente.

		- Memoria técnica descriptiva de la operación de la válvula.



6 - INDICACIONES COMPLEMENTARIAS



6.1   -	Alcance del certificado de aprobación limitada. 











6.1.1 -	Habilita al fabricante a participar en las licitaciones hasta un máximo de 1000 unidades por año.

6-1-2 -	Las válvulas de control entregadas con aprobación limitada para obtener el certificado de aprobación ilimitado, deberán estar en servicio durante 72 meses, lapso en el cual no necesitarán  mantenimiento. Durante dicho período el fabricante deberá dar una garantía especial, que comprende el reemplazo total de las válvulas de control que presentan inconveniente hasta un máximo del 3% del total de válvulas incorporadas al servicio. 



6.2   -	Alcance del certificado de aprobación ilimitado.



6.2.1 -	Si durante el período de 72 meses descripto en 6.1.2 no se constatan fallas en el servicio, el usuario le otorgará un certificado de Aprobación ilimitado, el cual habilitará al fabricante a participar en las licitaciones sin limitación de cantidad.



		El usuario está en condiciones de solicitar la homologación del producto de acuerdo a ALAF 0-016  y  0-017.
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